N25530 6P KSB KRT

Bombas submersiveis DN 50 (2”) a DN 100 (4”)
parainstalacdo umida

60 Hz
limite padréo

Instalagdo estacionaria
Instalacdo movel

Outras versdes sob consulta

1. Aplicacdes 5. Vedacédo do eixo

As bombas KSB KRT s&o indicadas para todos os tipos de ~ S€los mecanicos independentes da diregao da rotagéo
esgotos e efluentes em estacdes de tratamento de 4gua  lubrificados com dleo ndo toxico.
em inddstrias, particularmente para esgoto bruto ndo .
tratado, com fibras longas e substancias solidas, liquidos 6. Mancais
contendo ar e gas assim como ativados e lodos.
Mancais de esfera lubrificados a graxa.

2. Dados de operacéao 7. Denominacao
Capacidade Q até 140 m*/h Exemplo
Altura H até 33 m KSB KRT F 100-200/34 X G S
Poténcia do Motor P, até 5 HP Modelo
Temperatura do liquido taté 60°C )
bombeado Tipo do rotor
S, FE
3. Acionamento Tamanho
Motor trifasico assincrono Tam.motor

200V, 220V, 230V, 380V, 440V, 460 V, 575 V
Motor monofasico assincrono
115V, 230 V (Somente motor 02UG)

Nimero de polos

. Cédigo do motor
4. Material U, X, W

= ; Combinacado de material
Padrdo em ferro fundido.
G (Bomba completa em ferro fundido)

Tipo de instalagao
S =Estacionéaria sem camisa de refrigeracédo
P= Movel sem camisa de refrigeracédo
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8. Hidraulica

Como néo existe um tipo de rotor que atenda a todas as
aplicacOes, a KSB desenvolveu varios tipos de rotores,
perfis de carcagas e tamanhos de bombas de forma a
atender a qualquer exigéncia especifica.

A extensa gama de rotores da KSB, de palheta Unica e
multiplas palhetas, permite a selecdo de uma
combinacdo de rotor / corpo / motor que melhor
satisfaca todos o0s requisitos de operacdo, de fluxo,
eficiéncia, altura, passagem de sdélidos, resisténcia ao
desgaste, e contetdo de gas. A KSB oferece o rotor
correto para operagdo eficaz e confiavel .

Fechado, 2 ou 3 palhetas (K) rotor para
eficiéncias mais altas bombeando todo tipo

Modelo: KRT K 40 até 700
2" até 30”

de aguas residuais industriais e municipais.

e Esgoto bruto
e Lodo ativado e de retorno
e Aguas residuais industriais

e Capacidades até 8,860 m%h
e Alturas até 107 m
Passagem livre até 190mm

e Meio do processo
e Meio abrasivo
e Meio quimicamente agressivo

KRT K 600 e 700 / 24" até 26"
Sob consulta

e Aguas pluviais

Todos os tamanhos
Consulte manual técnico A2553.0P

Fechado, palheta Unica (E) rotor para fluidos

Modelo: KRT E 80 até 200

contendo sélidos grandes e material com fibras
longas

e Esgoto bruto

3" até 8”

e Capacidades até 980 m%h
e Alturas até 36 m
e Passagem livre até 120mm

e Lodo digerido

Aguas residuais industriais

Lodo de retorno Rotor E Outros tamanhos > 5 hp (>4 kW)
¢ Consulte manual técnico A2553.0P
Aberto, com varias palhetas (F) Modelo: KRT F 40 até 150
Rotor para fluidos contendo sélidos grandes, 2" até 6”
material com fibras longas, e gases arrastados
ou dissolvidos. L 1m  Capacidades até 590 m*/h
".lr J .|
e e Alturas até 80 m
e Esgoto bruto e Passagem livre até 135mm
e Lodo ativado e de retorno Rotor F Outros t h 5 hp (>4 kW)
. . otor utros tamanhos > 5 hp (>
Meio abrasivo .
: Consulte manual técnico A2553.0P

Com triturador (S) para sistemas de esgoto
doméstico de alta pressao

Modelo: KRT S 40
115"

Contendo misturas de fibras longas.

e Efluentes

&

Capacidades até 25 m*/h
e Alturas até 80 m
e Passagem livre até 7mm

e Esgoto doméstico

Fotor s

Tamanho S40-250

T

Consulte manual técnico A2553.0P
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8. Material versdo G — KRT <5 hp (<4 kW)

KRT 80
Com rotor E 20 30 40 50  Qm'm 100
4-p6los (1750 rpm) 100 : : . : : 30
Rotores de palheta Gnica - 20
Recalque 3" 50 7 =
40 —
- ~— L 10
P— 80-200/4p Himl
20 T —
H T, i
f] Ty y, -4
10 3
L2
5
50 100 Q [US.gpm] 200 300 400 500
KRT 40, 65, 80, 100
Com rotor F
2-p6los (3500 rpm) 3 4 5 10 20 30 40 50 Qm¥M 100
4-polos (1750 rpm) 100 T ; o ] A i
40-160/2p | i
Rotores Vortex = 1 =
Recalque 1%" ,2%" ,3" & 4" -y T = . 10
65-200/4p | T
20 — 100-200/4p
. 1 . i 5
e "N N 4
10 = |—1 &
. LY -—
H i ~ LY =
5 X+ N — Himi
4 \30-200!4;! e fm
L1
< =
2
05
1
10 QUS.geml20 30 40 50 100 200 300 400500
KRT 40
Com rotor S
2-p6los (3500 rpm) " 2 3 4 s 10 QW 20
155  ——
E 30
Bombas com Triturador f’ﬂ ~ ~L
Recalque 1 %" 0 40-160/2p 1~ N\ "-\\ - 20
> . 40-160/2p 3~
40 \
..._> | \ 10
SU
S } H m)
20
HIf] B /-
\NW4 4
10 A4 3
2
5
Q 20 30 40 50 100
[US.gpm]

Para selecdes hidraulicas e combinag8es de material adicionais, consulte o0 manual técnico A2553.0P.

Fig. 01
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Ferro fundido
Ferro fundido cinzento
(ASTM A 48 Classe 35B)

ksB b.
9.1 Programa padréo — KRT <5 hp (< kW)
Tamanho Material G
S,F.E = Tipos de rotores
40-160 F,S
65-200 F
80-200 F, E
100-200 F

Este ferro fundido é geralmente usado no bombeamento de
esgoto municipal, esgotos e agua de chuva ou superficie.
Adequado para ambientes neutros, levemente agressivos e
meios suscetiveis a causar desgaste excessivo.

O valor de pH do liquido bombeado deve ser de 5 a 13.

Outros tamanhos fora do programa padrdo, sob consulta

Rotores S-F e E- estdo disponiveis apenas
nos diametros mostrados nas curvas QH.
Rotores K-serdo ajustados para alcancar o
ponto exato de operagéao.

Comparacéo de material

ASTM DIN

A 48 Classe 35 B GG-25
A743 CA6NM 1.4405
A 276 Tipo 420 1.4021
A 276 Tipo 316 1.4401
A 276 Tipo 316 Ti 1.4571
A 576 Gr. 1045 C45N
Aco galvanizado ST TZN
NBR (borracha nitrilica) NBR
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9.2 Combinagéo de material do programa padréo <5 hp (<4 Kw )

As principais pecas utilizadas nas bombas submersiveis KSB s&o construidas em:
-Ferro fundido ASTM A 48 Classe 35 B (GG-25)

Conjunto bomba

Tamanhos 40-160 | 65-200 | 80-200 | 100-200

Peca N° — - -

Descrigcéo Material variante G
100 Corpo da bomba/motor A 48 Classe 35 B --
102 Corpo da bhomba - A 48 Classe 35 B
80-1 Carcaca do motor -- A 48 Classe 35 B
812 Tampa do corpo do motor A 48 Classe 35 B -
834 Cabo de energia Neoprene
163 Tampa de recalque -- A 48 Classe 35 B --
330 Corpo do mancal A 48 Classe 35 B - A 48 Classe 35 B
230 Rotor A 48 Classe 35 B
500.02 Dispositivo de corte
53.7 (KRT S 40) A743 CAGNM -
818 Eixo da bomba A 276 Tipo 420
524 Luva protetora do eixo -- A 276 Tipo 420
162 Placa de desgaste A48 Classe 35B | Aco A 48 Classe 35 B
412 O-ring NBR
410 Junta perfilada NBR | - | NBR
diversos | Parafusos A 276 Tipo 316 Ti
421 Selo do eixo lado motor NBR | -
433.01 Y Selo mecanico Carbeto de silicio / Carbeto de silicio

(lado motor)
433.02 Selo mecanico Carbeto de silicio / Carbeto de silicio

(lado bomba)

Y Nzo aplicavel para motor 22, KRT 40-160

Acessorios

553 Calota A 48 Classe 35 B
894 Console A 48 Classe 35 B
572 Arco de aperto A 48 Classe 35 B
904/920 | Pino roscado / porca A 276 Tipo 420
72-1 Curva de saida A 48 Classe 35 B
59-24 Cabo guia A 276 Tipo 420
732 Suporte A 48 Classe 35 B
182 Pé de apoio Aco

885 Corrente Aco galvanizado
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9. Desenho geral

Motores:

02.22
!I_
3 i ( 550,01
90020 _ o T 321.01
930.20 e
689
grazr e
7401 = s
)
4102 — | st
474.02 41201
8174 ——— | = —
\
8148 ———
551.02
824 932,03
g
7.7 S
818 == —] 932.01
550,28
6914 \ 433
903.01 421
#11.01 \\ -t 40
02— __ SLes e 561.02
B 7 (e Sk
41203 ————— NI} 914.02
J)
55102 ———| i
Camara de dleo
i |
FLE - -
=
- £
330 A RNNNRN
230 _,_...---—"""’"'_d—‘-.-‘| R
91406 _____ |S
_"‘"--._‘_ -
|
| \
\ |
| | |
55002 237 92 914.07 162 204 410

DETALHE "X" APENAS PARA BOMBAS

A PROVA DE EXPLOSAO APROVADAS
PELA FM (MOTOR 2 2)

40-160

DETALHE "V" APENAS PARA
BOMBAS A PROVA DE EXPLOSAQ
APROVADAS PELA FM (MOTOR 2 2)

DETALHE "X" PARA BOMBAS
NAO A PROVA DE EXPLOSAO (MOTOR 0 2)

550.02

903.01
411.01

69.14
412.03

330
914.16

412.02
163

o=
81-29.03 G
7 /4-ij
] 17 g
201 — bl
914 .04 ——
834
b, |
e Lt
J ¢
-
321.02

}__

\ L 433.01 selos mecanicos
CTTT—m 43302
[Fl - T
S 914.02
e - i
I‘&
———"""--.--‘ ek

Fig. 02
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10.1 Desenho geral

230 ___ﬁ\\

2
Cémara de dleo

Motor: 1 4
s17 812

589 X EN— I

8117 ————_| : i 930.20
740 —— | > ;;il‘:\" 900.20
411.02 ] : \;\ 914,01
47402 — | f \\ f—r— 3

= N

817 | k = —— 55001
o W 15 N 412,01
8148 — | B |\ I T =

824 —- . [ _l | ') 818
32102 — | i\ 7 | 84

| I = :__-? S 3

201 N ELE ‘_l f / —_—
903.01 » \\_ / 433

i __\ 421
Mo _\\\ i == | *:?/EJ T — o140z

N Zimg \
41202 — e ™
e ™ \\ N i ;é
- |
N

.
940
.
91403 ————— = |
e " |
i S,
—

DETALHE "X" APENAS PARA BOMBAS
A PROVA DE EXPLOSAQ APROVADAS

PELA FM (MOTOR 1 4)

540

II_,.,___,__.___-_.

|

'
i

Sensor.de umidade nao dlspDI"II‘V-B| em bombas & prova de exploséo.

.r,\\l Y

Fig. 03

65-200

DETALHE "V" APENAS PARA
BOMBAS A PROVA DE EXPLOSAO
APROVADAS PELA FM (MOTOR 1 4)




KSB @ KRT

10.2 Desenho geral

Motores: 14.34 &0-200
24.34 100-200

i DETALHE'S”
{ r

' |

S g | —— R

520,14 ; ' - R
\‘ .

T X G0

£1-20.03 I
] e ED [: —

41207 H

. L |
B E RN i 502+ 162
f X (l —q 81402
#1401 A A \"{‘: | [ ] : a5 * opcionalmente
B MR =101 DETALHE “X"

e M_H_h:_,“ = 3 . a0 08

14 _ —— - e w1202 803,01

TR L £11.03

412.03

240,03

41208 =-——ms3

4 A6
550,16

41210

L P
-

020.16

DETALHE "W

920.26
914,26 550.26

Fig. 04
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10.3 Desenho geral

Projeto alternativo F 40-160

i

O 50
. :\ QAR
T o L L - F

914.06 ; Vv AR ' LTl

sso.o/

162 552 920 500
Fig. 05

Projeto alternativo E 80-200 com anel de desgaste do rotor / anel de desgaste do corpo

s02* s03* 250
* opcionalmente

Fig. 06

Projeto alternativo F 80/100-200

Y

412,06

EBO-ZOD e 100-200

906
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10.4 Desenho geral

Detalhe da deteccéo de vazamento para a parte interna do motor

69-14
- 900
930
—81-39
Fig. 08
Lista de Pecas
Peca N° | Descricdo Peca N° | Descricéo
23-7 Corpo do rotor 524 Luva protetora do eixo
59-17 Manilha 540 Bucha
80-1 Motor submersivel 550 Disco
81-17 Terminal de ligagdo 551 Anel distanciador
81-29 Terminal de aterramento 552 Arruela de pressao
81-48 Luva isolante 561 Pino ranhurado
69-14 Sensor de umidade 562 Pino cilindrico
81-74 Parafuso de presséo 689 Isolagéo
102 Corpo espiral 812 Corpo do motor
162 Tampa de sucgdo 818 Conjunto girante
163 Tampa de pressao 824 Cabo
230 Rotor 834 Bucha de passagem
321 Mancal radial de esferas 900 Parafuso
330 Suporte de mancal 901 Parafuso de cabeca sextavada
350 Corpo do mancal 903 Bujao
410 Junta perfilada 904 Pino roscado
411 Gaxeta 906 Parafuso do rotor
412 O-ring 914 Parafuso allen
421 Retentor 920 Porca
441 Camara do selo 922 Porca do rotor
433 Selo mecénico 930 Dispositivo de seguranga
474 Anel de presséo 931 Chapa de seguranca
500 Anel 932 Anel de seguranca
502 Anel de desgaste do corpo 940 Chaveta
503 Anel de desgaste do rotor

10
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10.5 Plano de instalagédo — selo mecanico
Motores: 02..22

14

KRT 40-160/02

KRT 40-160/22

421

433

— 932.02

Fig. 09

40-160
65-200

KRT 65-200/14

421

£33

932.02

550.05

Zﬁ?a Descrigéo

421 Retentor

433 Selo mecéanico
433.01 Selo mecénico
433.02 Selo mecénico
550 Anel

932 Anel de seguranca

11
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10.6 Plano de instalagdo — selo mecanico

Motores: 14..34

80-200
100-200

E?a Descrigéo

412 O-Ring

433.01 Selo mecénico

433.02 Selo mecénico

524 Luva protetora do eixo

550 Disco

932 Anel de seauranca
Fig. 10

10.Curvas caracteristicas

Testes hidraulicos

De acordo com a horma KSB (Opcional: Rotor S, E, F conf. Hydraulic Institute, nivel B).

Teste de aceitacao geral
De acordo com o padrédo KSB.

12
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KRT E 80-200 1750 rpm
Q (m3/h)
0 10 20 an 40 50 a0 70 a0 a0 100 110
?O PEEE T T T A | I N | A Al B A PR T N S B T W 1 L o 2 1 i P B I 1 A L L
E 20
60 2 : [
7 Ci.""“ll‘ 18
s E 5
50 = =
i S : - 14
40 : e 12
ft AT Fo] EE m
50 P2~ 55 ' = e L 10
| =~y 12 4%-—_ TE = L ; ET 1) g
i el i e g L
20 e, B "
45%; Z E
10 14 59 L
F 2
0 0
0 100 200 300 400 500
Q[US.GPM]
Q (m3/h)
] 10 20 a0 40 &0 a0 70 a0 an 100 110
5 lllllllll Lo b L 1 1 i I B 1 R . 1 L Lo b i & ) i oA Ll I1I9l2ll-l-
- 177
"
o 5
4 —
3 = . ')_ o
‘f( | = 141 L
hp il i gl L KW
= " T
2 -‘?-
e L
- |
1 L
0] 0
0 100 Q[US. GPM] 400 500
. 1/ »
Passagem livre 3 7/g” (80mm) K-2553-B-005
Tamanhos disponiveis de motores
POTENCIA POTENCIA
DO MOTOR TEI\/I'PERATURA ] DO MOTOR TEI\/I'PERATURA i
Material MAXIMA DO CODIGO DO Material MAXIMA DO CODIGO DO
LIQUIDO MOTOR G LIQUIDO MOTOR
G
Hp (kW) °F (°C) Hp (kW) °F (°C)
14 U2G 24 UG
104 (40) 104 (40)
11 (08) 14 X2G  (FM, CSA) 34 (@25 24 XG (FM, CSA)
140 (60) | 14 W2G 140 (60) 34 WG (FM, CSA)
14 U2G 34 UG
175 (1.3)| 104 (40) 14X2G (M, CSA) 5.0 3.7) 104 (40) 34XG  (FM, CSA)
24 UG
104 (40)
24 (18) 24 XG  (FM, CSA)
140 (60) | 24 WG

(FM, CSA) = A prova de exploséo para Classe I, Divisdo 1, Grupos C & D
(A prova de exploséo conforme norma IEC 79 (EEx d Il B) sob consulta).

13
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KRT F 40-160 3500 rpm

o 25 5 78 10 125 156 175 20 225 25 QIm3Mm

1m AL F 4 re A i s I Beendgeee
- 28.5
NG .
et bo .
’ 26.0
AL 2z A
8O ] B
N 30 - 23.5
L \ ._
ft 22 - 21.0
N " ™ 38 '
120 , -
60 N 25 : - - 18.5
"'ﬁ - T .
%0 ™S 40 _
aat as N, 145 - 16.0
%36 - 13.5
40 -
\“fs - 11.0
BN (NN VR U0 N A Y F O P L . .
~ 125 L85
20
o 20 40 50 80 100 Q [US.GPM]
.................................. 145
ot - 2.3
3 - —— ;
P R .;-,,” RN ”' 125_,_ '.
-] e o= - 1.9
hp 1 g :
. . - s kw
2 ] gt 15
o
b o B
s o = B o . d b ]
0 20 40 a0 80 100 QLS .GPM]
K 42 124
Passagem 1%" (32mm) 1w
Tamanhos disponiveis de motores
I;)(C))LE(')\]'IE:CL'; TEM,PERATURA
Material MAXIMA DO CODIGO DO
G LIQUIDO MOTOR
Hp (kW) °F (°C)
20 (15| 131 (55) |22UG
30 (22)| 104 (40) |22XG (FM, CSA)
35 (26)| 131 (55) |22UG

(FM, CSA) = A prova de explosao para Classe I, Divisédo 1, Grupos C & D
(A prova de exploséo conforme norma IEC 79 (EEx d Il B) sob consulta).

14
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KRT F 65-200 1750 rpm
5 10 15 20 25 30 35 40 Q fm3/m]
- }o
20,
30 i -
™ K
ft
36 -7
20 - m
25 N L
20 ."ﬂz\ 30 6
L™ 36
P & ol ks
W N33
% o -4
33
L
N2 s 5 T =
20 N\ 160
N 140 1
0 _ 0
0 S0 100 150 Q [US.GPM]
2
IIIIIII 1. k128
160 |
hp L 1.00
= : kw
-'uﬂ
1 "’-"‘.—‘- 0.75
e -~ 140 :
_ _}oso
--—"""J——.- i
Wi e e L
o - . 0.00
(o] 50 100 150 O [US GPM]
K 41 650
Passagem livie 2 %g" (55mm) 2"
Tamanhos disponiveis de motores
I;)(())-lI;/IE(I)\l'I?(l)AR TEM'PERATURA )
Material MAXIMA DO CODIGO DO
G/G1/G2/GH LIQUIDO MOTOR
Hp (kW) °F (°C)
131 (55) |14U1G
1.1 (0.8)
104 (40) |14X1G (FM. CSA)
131 (55) |14U1G
1.75 (1.3
104 (40) |14X1G (FM. CSA)

(FM, CSA) = A prova de exploséo para Classe I, Divisdo 1, Grupos C & D
(A prova de explosdo conforme norma IEC 79 (EEx d Il B) sob consulta).
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KRT F 80-200 1750 rpm
_____ — 5 110 120 130
{ __F.‘_; [ al n PR
o | 50-_ _I._ | B | l} 41 14
Ml | EsE=oc
= ] [ | 0 ] ]
s ,I 40 | T - 12
e
30 1 —F
] P e o T
ft ] | ! S st 11 s
20- T [___:___'l ,5 m
- .. 1 -__ _t [ _‘_.__E_ N
: T I — 1 |l - 4
10 ————1
] T 185 |2
] i 7 S
0 —t————t 0
0 100 200 300 400 500 600
Q[US. GPM ]
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130
5 l L Al i P Y P i M Ly .ln.. M 1 P Al s
T T
? | ' - i [ :
bpd | | | | //-’/,__.-/T‘ S50 1 O ]' :
—— —— [ ] [ ] | ;ﬁ_i?s [
o e i =0 i
2 _7IL’___.._-=-—— I il | | ! 4
-/ ______....1‘)0 I | | | kw
= | - | ———+—+1,
1 +F T T T |
] R O
0 100 200 300 400 500 600
Q[US.GPM]
K-2553-B-003
Passagem livie 3 '/g" (80mm)
3
Tamanhos disponiveis de motores
POTENCIA POTENCIA
DO MOTOR TEM'PERATURA ] DO MOTOR TEM’PERATURA i
Material MAXIMA DO CODIGO DO Material MAXIMA DO CODIGO DO
G LIQUIDO MOTOR G/G1/G2/GH LIQUIDO MOTOR
Hp (kW) oF (°C) Hp (kW) °F (°C)
14U2G 24 UG
104 (40) 104 (40)
11 0.8) 14 X2G (FM, CSA) 3.4 (2.5) 24 XG (FM, CSA)
140 (60) |14W2G ) ooy 140 (60) |34WG
14U2G 34 UG
1.75 (1.3) 104 (40) 14X2G (FM, CSA) 5.0 (3.7) 104 (40) 34XG  (FM, CSA)
24 UG
104 (40)
24 XG (FM, CSA
24  (1.8) (EM. CSA)
140 (60) [24WG

(FM, CSA) = A prova de exploséo para Classe |, Diviséo 1, Grupos C & D

(A prova de exploséo conforme norma IEC 79 (EEx d Il B) sob consulta)
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KRT F 100-200 1750 rpm
10 20 =} 40 s BD 70 &1 90 100 MO 120 130
—~
= 40 =g 12
B b
10 ! Fl 1
— 20 1"--...,_:JT‘-_" 10
30 R e
ft = 5 :
1¢—-qu. |5 1 “‘h..nl ‘\":&]L H m
20 - r— 35 - T
i | . hel M i 190 B
S H/E T
5t [ I
i o L e I 4
DI 1““!-‘ -'h-._ 2.
4 2 A =
i il 175 185 | o
170 |
|
o [ ] &
100 200 300 400 500 600
Q [US.GPM)
M M 3 41 S B0 70 @1 80 100 110 120 130
6,0
1 [
| 190 %
g5 ,‘/ 185 i
Lr™]
5,0 ~
r"- p-"f
15 st et &
hp = L 1 kw
4.0 1" et 3,0
e e ™
35 2 T
1 ] 175 i
3.0 ezl et
L i i ] 20
25 i o = =
2.0 o e 15
100 200 300 400 500 600
Q [US.GPM]
K-2853 5004
Passagem livre 4" (100mm) 4"
Tamanhos disponiveis de motores
gg-l,;/lE(l)\l.l%AR TEM,PERATURA
Material MAXIMA DO CODIGO DO
G/G1/G2/GH LIQUIDO MOTOR
Hp (kW) °F (°C)
24 UG
104 (40)
24 XG (FM, CSA
24  (1.8) (EM, )
140 (60) |24WG
24 UG
104 (40)
24X FM A
34 (2.5) G _(EM, CSA)
140 (60) |34WG
34 UG
50 (3.7)| 104 40) |34xa (FM, CSA)

(FM, CSA) = A prova de exploséo para Classe I, Divisdo 1, Grupos C & D
(A prova de explosdo conforme norma IEC 79 (EEx d Il B) sob consulta)
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KRT S 40-160 (Monoféasica)
[V 1 2 3 5 7 B m3/h
5= © e 10 |
ey | 15 [ 250
" 40 15 A )
-l-...-_*
— - 225
e S 25
! o - "}‘-\} - 200
a 25 E17.5
"l-... |
‘I-..“‘-“‘ |
ft "‘"--|.._||1° | - 15.0
-"'I-"-H“-‘ 15 a0
a0 | 125
"I-,,__‘--“ i8
T 15 - 10.0
=~ 15 i
s Nl =
20 .
10 L 5.0
. w 140
2.5
'
o 2 0.0
o 10 20 US.gpm 30 o
25
L 1.7
| L1 140
20 1.5
_—
..-l"""._-_-'
hp ..-F"""‘ 1.3
T | 125
4 =
1.5 = 1 i— -1
! —
> -0
1.0 i
¥ 10 40
Us.gpm
K 471 6551
Passagem livie %/3," (7mm)
Tamanhos disponiveis de motores
ggLE(')\I.IE:g; TEM'PERATURA ]
Material MA}(IMA DO CODIGO DO
G LIQUIDO MOTOR
Hp (kW) °F (°C)
15 (1.1)| 86 (80) |02UG py coa)
20 (15| 86 (30) |02uUG

3500 rpm
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KRT S 40-160 3500 rpm
@] o 2 4 6 8 10 12 14 16 Q (m3/h]
| el d 8 2 PR 1 2 e i Al a2 2 4 2 a2 g 2 4 4 i P S ——1
- | { ;
@ e L 15 H e
e 100 20 : .
n _'-23 - xa =
T —— 15 ! ~] E: 28
20 P 2y i
et 25 4 E
ft — - 24
31 i
""h..‘_ i 15 ) “\&_30] i m
20 L
25 4 b3€l -
o — 2
i t30 16
o P ™ 31 25
- —n
™ 30 . zﬁ
40 = 1 g e 12
15 20,
—— 2s |
18
B e \X?n N\ 143t
20 N 15 <124 136 ~—1
- I R S N (M [ SR ! o
IEETY HOROC SV A ; e 110 =t (SRR SR 3
N e o 8
0 o}
) 20 40 60 Q [US.GPM]
-
_ o o 18128
-——1136 '
st
hp m— e : kw
— 1
m 124 15
- T 110 ~f-- s
- - ~ £ 0.5
" . -
o ’ 0.0
(s} 20 40

aus.eem 0 K2553-B-002
Passagem livre %" (7mm)
Tamanhos disponiveis de motores

POTENCIA

TEMPERATURA
D?ﬂ ';"tgriT;I’R MAXIMA DO CODIGO DO
o LIQUIDO MOTOR
Hp (kW) | °F  (C)
15 (L1)| 104 (40) |22XG i ogp
20 (15)| 181 (35 [22UG
30 (22) | 104 (40) |22XG oy cgp

35 (26)| 131  (55) |22UG

(FM, CSA) = A prova de explosao para Classe I, Divisdo 1, Grupos C & D
(A prova de exploséo conforme norma IEC 79 (EEx d Il B) sob consulta).
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KRT 40-160 - Instalacdo estacionaria

70 100
i
l
s |
= Omin
=1
L

Flange da curva
de saida - DN,

poco umido
L
— 010
B+ % -
Lo1 85—
C
4 60
/
A/ Vs k‘ |
,I | k=90
| L,
a, - DN, 2NPT
) iLiS
y = !
- 1 AA f,
.'_ﬁ_' A
pN, 80 @12 115
210
90
Iy
Instalacao fixa
A-A

(DIN 2501 PN6)

Flange da
bomba - DN,
(DIN 2501 PN6)

b2

ez_

0 (M

com cabo guia e instalagdo movel em

DNz
Rp11/2

100 O

R
: I——V—IDN1
L T

Instalagao movel

50
% L
Dimensdes em mm
. BOMBA
Hidraulica | KRT... U,X | DN; | DN, | DN3 = b b, o , 5 g s kl I m
F 40-160/22 | 55 40
S 40-160/22 - 40 | 50 | 416 445 327 280 226 145 87 104 150 o5 396 | 430 | 115
S 40-160/02
Dimensdes em mm
. FUNDACAO
Hidraulica | KRT... U,X N 0 P R S T v PESOS
F 40-160/22 40 KG
S 40-160/22 | 380 | 380 | 300 | 110 79 335 140 41 KG
S 40-160/02 41 KG

1) Nivel minimo para desligamento automatico
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KRT 65-200 - Instalagdo estacionaria com cabo guia e instalagdo movel em
poco umido

[
210
- 80
B s B
C 85— [ | R Y—
‘ P
85 B
// 1 t
- |
o b'_ al
fa = : G 2
H.I.é%] c 1) DN
Rp21/2
. iy —om = '
. rL-‘J'I P e * '2
) I Y .
= P g T / V__IDN1
A A fy d Pan! L T
h § S DN, ! \ : N
Lo “ L | 1 . / Instalagao movel
H| f ' L Z |
1=
Iy
Instalagao fixa Flange da curva Flange de recalque
A-A de saida - DN, da bomba DN o
J M16
gD DN65
145
E c 185
A
FUNDACAO FLANGE DN3
DN; | A B C D E[ G H J Jek ]| L DN; [ of [ ki [ Df [ zf [@If Norma
80 [ 250 | 200 [ 180 [ 150 [ 35 | 135 [ 125 | 14 | 12 [ 115 80 | — | 152|191 [ 4 | 18 |ANSIB16.1125#
80 | 138 ] 160 [ 200 [ 8 | 18 | DIN EN1092-2 tipo 21 forma B-PN16
o BOMBA
Hidraul KRT... U,X | DN1 | DN2
\draufica ' a | a [ b [ b, [ d e, | 6 | f, | g hy | ke [ I [ m
F 65-200/14 | 55 | 65 | 435 [ 515 [ 410 [ 295 [ 290 [ 150 [ 155 | 165 [ 310 | 70 [ 520 [ 610 | 150
. FUNDACAO
Hidraulica | KRT... U,X N | o) | =) | R | S | T v PESO
F 65-200/14 | 510 | 510 | 400 [ 210 ] 165 | 335 140 40 KG

1) Nivel minimo para desligamento automatico
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KRT 80-200 / 100-200 - Instalacdo estacionaria com cabo guia e instalacéo
maovel em poco Umido

Instalagdo fixa

; AA Var. 01 KRT 80-200
‘ll""
i
l ? zf
u — "
El—c ol |/
A ~ /
l‘»%&:.
Fundagéo (Dimensbes em mm)
Tamanho A D E J
80-200 300 150 40 140 20
100-200 310 150 45 140 20

Flange da curva de saidaDN 5

(KRT 80/100-200)

Flange de recalque

da bomba DN3

A

_zf

=¢\'

var. 00 KRT 100-200

Var. 00 e 02 KRT 80-200

Kf

by

e

2 1)

v

Instalagéo maovel

Flange / curva de saida DN; (Dimensdes em mm)

Aplicagdo Var O ke Dl Norma
80-200 02 127 | 180 8 18 | * ANSI B16.1 125# / DIN EN1092-2 tipo 21 forma B PN16
100-200 00 157 | 180 8 18 | * ANSI B16.1 125# / DIN EN1092-2 tipo21 forma B PN16
80-200 01 127 | 152 4 20 | * ANSI B16.1 125#
80-200 00 127 | 160 8 18 | DIN EN1092-2 tipo 21 forma B PN16
* Somente com referéncia a furacéo do flange
Dimensdes em mm
Hidraulica | KRT...UX | DNy . - = ez Bo’f\fBA > o c : —
80-200/14 490 625
FIE 80-200/24 | 80 505 640 475 320 210 200 235 380 100 585 705 165
80-200/34
100-200/24
F 100-200/34 | 110 525 660 475 320 210 240 250 430 125 595 720 165
Dimensfes em mm Dimensdes em mm
Hidraulica | KRT... UX FLNDALAS - PESOS Flange
80-200/14 84 KG DN, B o ki | @k | z
FIE 80-200/24 | 550 325 165 200 90 KG
100-200/24 89 KG
F 100-200/34 ] 5%° 325 165 200 93KG 100 210 | 158 | 180 | 18 | 4

Nivel minimo para desligamento automatico
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KSB Bombas Hidraulicas SA

Rua José Rabello Portella, 400

Véarzea Paulista SP 13220-540

Brazil:  http://www.ksb.com.br

Phone: (55) 11 4596 8500 Fax: (55) 11 4596 8580
KSB - Customer Care Service

e-mail: gqualidade@ksb.com.br

Fax:  (55) 11 4596 8656

13.11.2013
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